
Bimetalové korunky

Doporuèení:

Pøi vrtání korunkami mìjte vždy pøednastavené otáèky. Pøíliš rychlé vrtání ohøívá korunku a snižuje její životnost.

Pøi vrtání nevyvíjejte na  korunku pøíliš vysoký tlak.

Pøesvìdèete se, že støedící vrták vždy cca 3 mm pøeènívá pøes korunku: nemìl by pøeènívat více, než je tlouš�ka
vrtaného materiálu.

Používejte vždy odpovídající øezací oleje (kromì vrtání litiny). S ním  podstatnì prodloužíte životnost korunky a
dosáhnete èistého øezu.

Korunku vždy mìjte pevnì uchycenou k upínání. Upínání musí být pevnì uchyceno ve sklíèidle.

Vhodné na vrtání do tìchto materiálù:

Ocel, železo, neželezné kovy, umìlé hmoty, døevo, døevo s høebíky,
potažené døevotøískové desky, sádrokarton.

Tabulka doporuèených otáèek pøi vrtání bimetalovými korunkami
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Antikoro Antikorolitina litinamosaz mosazhliník hliník

Korunka musí být vždy nasazena kolmo k ploše vrtaného materiálu. Nikdy ne pod úhlem.

Korunkový vrták musí být pevnì sestaven.

Nejprve našroubujte korunku na upínání a potom zajistìze èepy.

Pøi práci s korunkami noste vždy ochranné brýle a mìjte stažené vlasy.
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